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INTRODUCCION GENERAL

Los perfiles extrusionados tienen una aleacion de aluminio 6063 con tratamiento T5, segtin norma UNE 38337.

El peso indicado en los perfiles es tedrico, puede variar segun tolerancias UNE-EN 755-9.

La longitud general de las barras serd de 6,3 m, salvo pedidos especiales.

Todos los datos que contiene este catalogo son orientativos, pudiéndose modificar cuando INDALSU crea conveniente.

En todas las etapas del proceso de produccion, es imprescindible evitar acciones que puedan provocar posibles deformaciones y ralladuras del
material.

Se aconseja realizar la descarga mediante puente-griia.
Para mantener el material en buen estado, se almacenara en un lugar seco y seguro, protegiéndolo de factores ambientales.

CORTE, MECANIZADO Y ENSAMBLAJE

Las listas de corte y mecanizado que figuran en el catalogo son las recomendables. Se aconseja comprobar antes de cortar la obray no modular
por encima de los limites.

El ensamblaje de los marcos y hojas se realiza mediante escuadras de teton. Es necesario sellar los ingletes con cola especial o silicona neutra.
Las escuadras de alineamiento, en acero Inox 0 Zamak, permiten el enrrase de la union.

ESTANQUIDAD
La estanquidad de los Sistemas DOMO, se garantiza mediante juntas de estanquidad de caucho EPDM.

Se recomienda emplear las juntas de estanquidad propiedad de INDALSU, las cuales se indican en cada uno de los sistemas DOMO, para garantizar
las prestaciones AEV de la carpinteria.

Se aconseja colocar la junta central en todo el perimetro del marco, con corte recto y con angulos vulcanizados de caucho EPDM en las esquinas,
sellando la union de angulo vulcanizado y de junta central mediante sellante de cola.

Es aconsejable la colocacion de la junta exterior e interior para evitar fittraciones de agua y aire, montada perimetralmente sin cortes y recortando
a junta interior en la zona de las bisagras.

DRENAJE

Se debe colocar desagiies, tanto en el marco como en la hoja, para aireacion y evacuacion de la posible entrada de agua hacia el interior. El niimero
de desagiies vendra determinado por las dimensiones de la ventana.

VIDRIO
Para determinar las dimensiones de los vidrios, se tomard como base los datos de acristalamiento que se indican en el catalogo.
Se recomienda acristalamiento con doble vidrio para mejor aislamiento actistico y térmico para la ventana.

El vidrio se colocara sobre calzos para asegurar un posicionamiento correcto en los bastidores, sellando todo el perimetro con junta de goma
EPDIM, tanto por la parte exterior como interior.

Para el montaje en obra se recomienda colocar premarcos de aluminio, con las tolerancias perimetrales que permitan la regulacion para correccion
de los plomos.

Cualquier otro metal, excepto el acero inoxidable, puede ocasionar corrosion producida por par galvanico.
También se puede emplear resinas de poliuretano.

El tratamiento superficial de lacado del aluminio de los Sistenas DOMO esté garantizado con el sello de méxima calidad a nivel europeo, QUALICOAT
SEASIDE. La capa de pintura tiene un espesor entre 80 y 100 micras.

Todos los perfiles son anodizados en plantas poseedoras de la licencia de la marca EWAA-EURAS. La capa de anodizacion estandar es de 15
micras, llegando hasta 28 micras bajo pedido.
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INTRODUCCION GENERAL

Para garantizar la calidad del lacado deben tomarse una serie de medidas que se detallan a continuacion:
Proteger el aluminio lacado contra posibles ralladuras y desgaste de material, que se puedan ocasionar en todas las etapas de produccion.

Especial precaucion en el corte y mecanizado de perfiles de aluminio. Comprobar el material después del corte y mecanizado y sellar correctamente
todas las uniones.

Evitar el contacto directo del aluminio con otros metales, excepto el acero inoxidable, tanto en premarcos, escuadras, tornilleria. .. Si se utilizan
elementos cincados, asegurarse de que en ninglin momento pueda destruirse la capa de zinc y por tanto poner en contacto el hierro y el aluminio.

No exponer los perfiles lacados a productos quimicos agresivos que puedan dafiar la capa superficial.

Limpiar el aluminio lacado como minimo una vez al afio. La limpieza se realizara utilizando una disolucion de un detergente neutro y empleando
una esponija suave que no produzca ralladuras.

No usar productos agresivos que puedan atacar la carpinteria. Tanto la superficie lacada a limpiar como el detergente empleado no deben superar
los 20°C'y no encontrarse expuesta directamente al sol.

Los ensayos de permeabilidad al aire, estanquidad al agua y resistencia al viento, estan realizados para unas dimensiones de carpinteria, herrajes
y accesorios determinados y especificados en cada uno de los Sistemas DOMO.

Solo se garantizan los resultados de los ensayos, para carpinterias en iguales condiciones a las que se ha realizado el ensayo.

La directiva 89/106/CEE de productos de Construccion pertenece a la directivas denominadas de “Nuevo enfoque” comunitario, tendente a la
armonizacion técnica europeayy a la libre circulacion de los productos, la cual obliga a que todos los productos que se integran de forma permanente
en el edificio y que afecten a alguno de los requisitos esenciales del edificio deben llevar el Marcado CE.

Con la obligatoriedad del Marcado CE para fachadas ligeras desde diciembre de 2005 y la obligatoriedad para puertas y ventanas a partir de febrero
de 2009, los fabricantes son los que asumen la responsabilidad exclusiva y absoluta de fijar el Marcado GE en todos sus productos.

Todo esto hace que desde INDALSU, sea necesario cada vez mds asesorar a nuestros clientes y ofrecerles distintas soluciones, desarrollando
sistemas de aluminio para un mercado muy exigente y pensados de acuerdo con una normativa europea cada vez mas estricta.

Asi, con la entrada en vigor del Codigo Técnico de Edificacion en marzo de 2006 (tras la publicacion del Real Decreto 314/2006) y con la ya
mencioanada Directiva de Productos de Construccion, se pretende garantizar que las obras de construccion que se realicen en la Union Europea
cumplan unos requisitos esenciales de seguridad, salud, ahorro de energia, proteccion de medio ambiente, entre otros.

Uno de los requisitos esenciales es el ahorro de energia. El Codigo Técnico de Edificacion establece unos valores limites de Transmitancia Térmica
maximas para huecos en funcion de la zona climatica.

INDALSU, con sus Sistemas DOMO, cuenta con sistemas muy completos y apropiados para todas las zonas climéticas.
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*Coeficiente de transmision térmica del Hueco, Uy, calculado segtn el Documento
Basico HE del Codigo Técnico de Edificacion

1 Ventana de 2 hojas de 1200x1200 mm2 vidrio 4/10/4/10/4 baja emisividad
2 Ventana de 2 hojas de 1200x1200 mm? vidrio 4/12/6 baja emisividad

3 Ventana de 2 hojas de 1200x1200 mm2 vidrio 4/10/4 baja emisividad

4 Ventana de 2 hojas de 3000x2200 mm? vidrio 4/12/6 baja emisividad
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